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. Lichter Durchmesser und
Durchmesser im ungespannte, tan Lichter Durchmesser auf
e I Sngespagen e N bt & der Welle aufgeweitet P ey Nt
RING NR. WELLE NUTGROBE RINGGROBE und GEWICHT LICHTER DURCHM.
DURCHMESSER DURCHMESSER BREITE | TIEFE | DURCHMESSER| DICKE*** DICKEDES  [Gewicht Auf der In der
IM ABGESCHRAGTEN| pro Welle Nut
UNGESPANNTEN ENDE 1000 | aufgeweitet | entspannt
ZUSTANDT STCK.
Ds Ds Ds | Dg Tol. W | Tol. d Df Tol. T |Tol | U Tol. Ibs. L1 L2
DEZ. | BRUCH| mm
VSH-100] 1.000 1 25.41.930 | +.000 [.037 .035 | .925 | +.005 [.042 .034 3.6 1.41 1.38
VSH-102] 1.023 - 26.0 | .951 [-.003 .004* .036 .036 | .946 | -.010 | .042 .033 3.9 1.43 1.40
VSH-106]1.062 [ 1-1/16 | 27.0 | .992 .044 .035 | .982 .050 .041 4.8 1.50 1.47
VSH-112] 1.125] 1-1/8 | 28.6 [1.051 .044 .037 | 1.041 .050 .041 5.1 1.55 1.52
VSH-119]1.188] 1-3/16 [ 30.2 |1.108| +.000 | .044 | +.005] .040 | 1.098 | +.010 | .050 [+.002(.041] =+.001 5.6 1.61 1.57
VSH-125]1.250| 1-1/4 | 31.7 [1.166] -.004 | .043|-.000 [ .042 | 1.156 | -.015 | .050 .040 5.9 1.69 1.65
VSH-131]1.312] 1-5/16 | 33.3 [1.224| .005* | .042 .044 [ 1.214 .050 .039 6.8 1.75 1.71
VSH-137]1.375] 1-3/8 | 34.9 |1.282 .042 .046 | 1.272 .050 .039 7.2 1.80 1.76
VSH-143]1.438 1-7/16 | 36.5 [1.343 .042 .047 1 1.333 .050 .039 8.1 1.87 1.83
VSH-150] 1.500 | 1-1/2 | 38.1 [1.397 .041 .051 | 1.387 .050 .038 9.0 1.99 1.95
VSH-157]1.562 | 1-9/16 | 39.7 [1.459 .053 .051 [ 1.446 .062 .049 12.4 2.10 2.05
VSH-162]1.625| 1-58 [ 41.3 |1.516 .053 .054 | 1.503 .062 .049 13.2 2.17 2.13
VSH-168] 1.688 | 1-11/16] 42.9 [1.573 .052 .057 | 1.560 .062 .048 14.8 2.24 2.20
VSH-175]1.750 | 1-3/4 | 44.4 [1.631] +.000 [ .052 .059 | 1.618 | +.013 | .062 | .003{.048 15.3 2.31 2.26
VSH-177]1.772 - 45.0 [1.650] -.005 [.052 .061 [ 1.637 | -.020 [.062 .048 15.4 2.33 2.28
VSH-181] 1.812| 1-13/16] 46.0 [1.688] .005* [ .052 .062 | 1.675 .062 .048 16.2 2.38 2.33
VSH-187]1.875| 1-7/8 | 47.6 |1.748 .052 .063 [ 1.735 .062 .048 17.3 2.44 2.39
VSH-196] 1.969 | 1-31/32| 50.0 | 1.832 .051 .068 | 1.819 .062 .047 18.0 2.54 3.09
VSH-200] 2.000 2 50.8 |1.863 .051 .068 | 1.850 .062 .047 19.0 2.57 3.10
VSH-206] 2.062 | 2-1/16 | 52.4 [1.921 .067 .070 | 1.906 .078 .062 25.0 2.68 3.22
VSH-212]2.125| 2-1/8 | 54.0 [1.979 .067 .073 | 1.964 .078 .062 26.1 2.78 3.29
VSH-215]2.156 | 2-5/32 | 54.8 [2.008] +.000 | .067 | +.007{ .074 | 1.993 | +.015 | .078 .062| +.0015 26.3 2.81 3.40
VSH-225]2.250| 2-1/4 [ 57.1 12.096 -.006 |.066 | -.000| .077 | 2.081| -.025 |.078 .061 21.7 2.90 3.51
VSH-231]2.312| 2-5/16 | 58.7 [2.154| .006* | .065 .079 | 2.139 .078 .060 28.0 2.97 3.58
VSH-237]2.375| 2-3/8 | 60.3 [2.212 .065 .081 [ 2.197 .078 .060 29.2 3.06 3.50
VSH-243]2.438 | 2-7/16 | 61.9 [2.270 .065 .084 | 2.255 .078 .060 29.5 3.07 3.64
VSH-250]2.500 | 2-1/2 | 63.5 [2.328 .064 .086 | 2.313 .078 .059 29.7 3.17 3.09
VSH-255] 2.559 - 65.0 [2.397 .064 .081 | 2.377 | +.020 | .078 .059 33.9 3.18 3.10
VSH-262]2.625| 2-5/8 | 66.7 |2.448 .064 .088 [ 2.428 | -.030 |.078 .059 35.0 3.30 3.22
VSH-268] 2.688 | 2-11/16] 68.3 |2.505 .064 .091 | 2.485 .078 .059 36.0 3.37 3.29
VSH-275]2.750 | 2-3/4 | 69.8 |2.563 .079 .093 [ 2.543 .093 .073 47.0 3.48 3.40
VSH-287]2.875]| 2-7/8 | 73.0 |2.679 .078 .098 | 2.659 .093 .072 48.5 3.60 3.51
VSH-293]2.938 | 2-15/16] 74.6 |2.737 .078 100 [ 2.717 .093 .072| =+.002 50.0 3.67 3.58
VSH-300] 3.000 3 76.2 [2.795 .077 102 | 2.775 .093 .071 52.0 3.60 3.50
VSH-306] 3.062 | 3-1/16 | 77.8 |2.852 .077 105 | 2.832 .093 .071 47.0 3.74 3.64

*GESAMTER ANZEIGENAUSSCHLAG -MAXIMAL ZULASSIGE RUNDLAUFABWEICHUNG ZWISCHEN NUT UND GEHAUSE )
*** DIE AUFGEFUHRTE MAXIMALE DICKE (T) UND DES ABGESACHRAGTEN ENDES (U) BEI GALVANISCH BEHANDELTEN RINGEN ZUZUGLICH 0,002 INCH.
IST UM MINDESTENS 0,0002 INCH KLEINER ALS DIE AUFGEFUHRTE MINIMALE NUTBREITE (W).

BEMERKUNG:DIESE HARTETABELLEN SIND FUR DIE VHO RINGE BEMERKUNG:DIESE HARTETABELLEN SIND FUR DIE VHO RINGE
VON SEITE 70-73. VON SEITE 70-73.
HARTEBEREICH: EDELSTAHLRINGE (PH 15-7MO HARDNESS RANGES: STAINLESS STEEL RINGS (PH 15-7MO)
RINGSORTE [GROBENBEREICH|  SKALA ROCKWELL HARTE RINGSORTE [ GROBENBEREICH|  SKALA ROCKWELL HARTE
VHO 100&102 30N 63-69.5 VHO 100&102 30N 63-69.5
106+ C 44-51 106+ C 44-51
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Die 15° abgeschrédgte Ringkante zusammen mit ¢
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l _..I U L_ ) Alternative
: R Auseinandergezogene Ansicht des asXﬂ?ﬂi‘{lﬂsncghe Augenausfiihrung
Maximale Eckenrundung und Nutprofils und Kantenabstands (Y) (nach Wahl des fir gréBere GroBen
Abschragung Max. Bodenradien (R). 0,005 fiir Herstellers) (nach Wahl des
RinggréBen 100 bis200; 0,01 fiir Herstellers)
RinggréBen 206 bis 1000
RING ZULASSIGE MAX. | KANTEN- | ENDSPIEL | AUGEN | MAXIMALER | MINIMALER |MONTAGELOCH-| PRUFMAB (i AXIALBELASTUNG. (lbs.)
NR. [ECKENRUNDUNG| Belastung |ABSTAND(AUSGLEICH| HOHE |QUERSCHNITT| QUERSCHNITT| DURCHMESSER bei rechtwinkliger Anlage
UND bei R max
ABSCHRAGUNG od. Ring- Nut-
Ch max Sicherheits- | Sicherheits-
(in lbs.) faktor faktor
P'r 4 2
R max| Ch max (Ibs.) Y In. H | Tol. |S max| Tol. |S min| Tol. R Tol. Gd max Pr Pg
VSH-100] .057 | .034 1340 .052 .005  |.167 116 | +.005] .065 | +.005 [.078 1.144 5024 1200
VSH-102| .058 | .035 1340 .054 .005  |.168 118 .066 .078 1.170 5126 1300
VSH-106] .060 | .036 1950 .052 .005  ].181 122 .069 .078 1.217 6293 1300
VSH-112| .063 | .038 1950 .055 .005  |.182 128 .071 .078 1.286 6699 1450
VSH-119] .064 | .0385 1950 .060 .005  ].198 132 .072 .078 1.351 7105 1650
VSH-125| .068 | .041 1950 .063 .00%5 | .183 140 .076 .078 1.424 7460 1850
VSH-131] .068 | .041 1950 .066 .006  |.183 146 .0765 .078 1.490 7866 2000
VSH-137| 072 | .043 1950 .069 .006  |.184 152 .082 .078 1.562 8222 2250
VSH-143] .076 | .045 1950 .070 .006  |.184[=.004 .160 | +.006] .086 | +.006 [.078| +.015 1.636 8628 2450
VSH-150| .079 | .047 1950 .076 007 |.214 .168 .091 120]  -.002 1.706 8932 2700
VSH-157] .082 | .049 3000 .076 .007  ].255 A72 .093 125 1.778 11571 2900
VSH-162| .087 | .052 3000 .081 .0075  [.235 180 .097 125 1.849 12028 3100
VSH-168] .090 | .054 3000 .085 .0075  [.235 184 .099 125 1.912 12535 3400
VSH-175| .091 .054 3000 .088 .008  |.237 .188 101 125 1.981 12992 3650
VSH-177] .092 | .055 3000 .090 .008  |.237 190 .102 125 2.004 13144 3750
VSH-181 .092 | .055 3000 .093 .008  |.238 192 102 125 2.047 13449 3950
VSH-187] .094 | .056 3000 .094 .0085 [.239 .196 104 125 2.114 13906 4200
VSH-196 | .094 | .056 3000 102 .009  |.245 .200 .106 125 2.209 14565 4700
VSH-200] .09 | .057 3000 102 .009  1.239 .204 .108 125 2.246 14819 4800
VSH-206 | .098 | .059 5000 .105 .009% | .266 .208 11 125 2.315 19234 5100
VSH-212] .098 | .059 5000 109 .010  1.280 212 113 125 2.386 19793 5450
VSH-215| .097 | .058 5000 A1 .010  [.280 212 113 125 2.410 20097 5600
VSH-225] .100 | .060 5000 115 .010  1.280 .220 .116 125 2.513 21011 6100
VSH-231| .100 | .060 5000 118 .0105 | .280 222 118 125 2.577 21518 6300
VSH-237] .100 | .060 5000 121 .011 292 224 119 125 2.640 22127 6300
VSH-243| 102 | .061 5000 126 .011 .268 .228 120 125 2.706 22736 7100
VSH-250] .104 | .062 5000 129 0115 [.292|+.009 .232 [ +.007 .122 | +.007 |.125 2.772 23345 7500
VSH-255| .108 | .065 5000 121 .011 .268 .238 125 125 2.845 23853 7300
VSH-262] .1095| .066 5000 132 0115 [.292 242 A27 125 2.910 24462 8200
VSH-268 | .1115| .067 5000 136 012 [.292 .246 129 125 2.975 25071 8600
VSH-275| 112 | .067 7350 139 012 |.324 .248 131 125 3.041 30552 9000
VSH-287| 115 | .069 7350 147 013 |.324 .256 133 125 3.172 31973 9900
VSH-293| .116 | .070 7350 150 .0135 [.324 .260 .136 125 3.239 32683 10300
VSH-300| 117 | .070 7350 .153 .0135 [ .264 .264 .138 125 3.306 33394 10700
VSH-306] .107 | .064 7350 157 .014  1.300 .300 131 125 3.347 34003 11200

i BASIEREND AUF GEHAUSEN/WELLEN AUS KALTGEWALZTEM STAHL. FRAGEN ZU DEN FORMELN, DIE ZUR ABLEITUNG DER AXIALBELASTUNG UND
DER ANDEREN LEISTUNGSKENNDATEN VERWENDET WURDEN, BITTE AN DIE ABTEILUNG ROTOR CLIP ENGINEERING RICHTEN.

BEMERKUNG:DIESE HARTETABELLEN SIND FUR DIE VHO RINGE
VON SEITE 70-73.
HARTEBEREICH: KOHLENSTOFFSTAHL-RINGE (SAE 1060-1090)

RINGSORTE |GROBENBEREICH|  SKALA ROCKWELL HARTE
VHO 100&102 30N 66-71
106-347 C 47-52
350-700 C 44-51
725-1000 C 40-47
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Durchmesser im ungespapnten Zustand Wellendurchmesser & Lichter Durchmesser auf Lichter Durchmesser und
und Ringabmessung mit Schnitt B-B Nutabmessungen der Welle aufgeweitet Prufrgﬁ%g}ggﬁr Nut
RING NR. WELLE NUTGROBE RINGGROBE und GEWICHT LICHTER DURCHM.
DURCHMESSER DURCHMESSER BREITE TIEFE | DURCHMESSER | DICKE*** DICKEDES | Gewicht | Aufder | Inder
M ABGESCHRAGTEN| pro Welle Nut
UNGESPANNTEN ENDE 1000 |aufgeweitet|entspannt
ZUSTANDT STCK.
Ds Ds Ds Dg Tol. w Tol. d Df Tol. T Tol. 1] Tol. Ibs. L1 L2
DEZ. | BRUCH | mm
VSH-312 | 3.125 | 3-1/8 [ 79.4 [ 2.912 .076 106 | 2.892 .093 .070 58.0 3.85 3.76
VSH-315 [ 3.156 | 3-5/32 | 80.2 | 2.940| +.000 [ .076 | +.007 | .108 | 2.920 .093 .070 59.0 3.88 3.78
VSH-325 | 3.250 | 3-1/4 | 825 |3.026| -.006 | .076 | -.000 | .112 | 3.006 .093 070 | +.002 | 62.0 3.93 3.83
VSH-334 [ 3.346 | 3-11/32 | 85.0 | 3.112| .006* [ .075 17 ] 3.092 | +.020 | .093 .069 64.0 4.02 3.92
VSH-343 [ 3.438 | 3-7/16 | 87.3 | 3.199 075 119 | 3179 | -.030 | .093 .069 66.0 412 4.01
VSH-350 [ 3.500 | 3-1/2 | 88.9 | 3.25¢7 .091 d21 | 3.237 109 .084 72.0 416 4.05
VSH-354 | 3.543 - 90.0 | 3.297 .091 123 | 3.217 109 .084 73.0 4.25 414
VSH-362 | 3.625 | 3-58 | 921 |3.372 .090 126 | 3.352 109 .083 76.0 4.33 4.21
VSH-368 | 3.688 | 3-11/16 [ 93.7 | 3.430 .090 129 | 3.410 109 | +.003] .083 80.0 4.39 4.27
VSH-375 [ 3.750 | 3-3/4 | 95.2 | 3.488 .089 131 | 3.468 109 .082 83.0 4.52 4.40
VSH-387 | 3.875 | 3-7/8 [ 98.4 | 3.604 .089 135 | 3.584 109 .082 88.0 4.62 4.49
VSH-393 [ 3.938 | 3-15/16 [ 100.0 | 3.662 .088 | +.008| .138 | 3.642 109 081 | £.0025] 95.0 4.70 4.57
VSH-400 | 4.000 4 101.6 | 3.720 .088 | -.000 | .140 [ 3.700 109 .081 101.0 4.76 4.63
VSH-425 | 4.250 | 4-1/4 | 108.0 | 4.009 .094 120 | 3.989 109 .087 112.0 4.98 4.87
VSH-437 | 4375 | 4-3/8 [ 111.1]4.126 .094 124 | 4.106 109 .087 115.0 5.11 4.99
VSH-450 | 4.500 | 4-1/2 [ 114.3]4.243 .094 128 | 4.223 109 .087 132.0 5.37 5.25
VSH-475 | 4.750 | 4-3/4 [ 120.6 | 4.478 .092 136 | 4.458 109 .085 113.0 5.62 5.49
VSH-500 [ 5.000 5 127.0 | 4.7112 .091 144 | 4.692 109 .084 149.0 5.87 5.74
VSH-525 | 5250 | 5-1/4 | 133.3]4.947 +.000] .105 51 | 4.927 125 .098 190.0 6.20 6.05
VSH-550 [ 5500 | 5-1/2 | 139.7 | 5.182| -.007 [ .104 159 [ 5162 | +.020 | 125 |+.004[ .097 201.0 6.45 6.30
VSH-575 | 5750 | 5-3/4 | 146.0]5.416 .006* | .103 167 | 5396 | -.040 | .125 .096 199.0 6.69 6.53
VSH-600 | 6.000 6 152.4 | 5.651 102 A74 | 5.631 125 .095 210.0 6.95 6.78
VSH-625 | 6.250 | 6-1/4 [ 158.7 ] 5.886 132 182 | 5.866 156 124 282.0 7.31 7.14
VSH-650 [ 6.500 | 6-1/2 | 165.1] 6.120 A3 190 | 6.100 | +.020] .156 123 330.0 7.67 7.49
VSH-675 | 6.750 | 6-3/4 [ 171.4]6.355 130 197 | 6.335 | -.050 | .156 122 | +.003 | 356.0 8.06 7.87
VSH-700 [ 7.000 7 177.8 | 6.590 129 205 | 6.570 156 d121 388.0 8.13 7.93
VSH-750 | 7.500 | 7-1/2 [ 190.5] 7.059 158 220 | 7.039 187 149 534.0 8.70 8.49
VSH-800 [ 8.000 8 203.2 | 7.528| +.000 | .157 .236 | 7.508 187 | +.005] .148 628.0 9.24 9.01
VSH-850 | 8.500 | 8-1/2 | 2159]7.997 -.008 | .154 251 | 7977 | +.020] 187 145 700.0 9.79 9.54
VSH-900 [ 9.000 9 228.6 | 8.465 | .006* | .153 267 | 8.445 | -.060 | 187 144 757.0 10.60 10.34
VSH-950 | 9.500 | 9-1/2 [ 241.3]8.935 150 282 | 8915 187 141 820.0 11.10 10.82
VSH-1000{ 10.000 | 10 254.0 | 9.405 148 297 | 9.385 187 139 964.0 11.61 11.32

*GESAMTER ANZEIGENAUSSCHLAG -MAXIMAL ZULASSIGE RUNDLAUFABWEICHUNG ZWISCHEN NUT UND GEHAUSE )
*** DIE AUFGEFUHRTE MAXIMALE DICKE (T) UND DES ABGESACHRAGTEN ENDES (U) BEI GALVANISCH BEHANDELTEN RINGEN ZUZUGLICH 0,002 INCH.
IST UM MINDESTENS 0,0002 INCH KLEINER ALS DIE AUFGEFUHRTE MINIMALE NUTBREITE (W).
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Axialmontie

Die 15° abgeschrédgte Ringkante zusammen mit
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R Auseinandergezogene Ansicht des asymmetrische Augenausithrung
Maximale Eckenrundung und Nutprofils und Kantenabstands (Y) Auﬁf\L/J\/hrﬁlng fir groBere GroBen
Abschrigung Max. Bodenradien (R). 0,005 fir (nach Wahl des (nach Wahl des
RinggroBen 100 bis200; 0,01 fiir Herstellers)

RinggréBen 206 bis 1000 Herstellers)

RING ZULASSIGE MAX. |KANTEN-| ENDSPIEL | AUGEN | MAXIMALER | MINIMALER | MONTAGELOCH-| PRUFMARB (i AXIALBELASTUNG. (Ibs.)
NR. |ECKENRUNDUNG | Belastung |ABSTANDJAUSGLEICH| HOHE [QUERSCHNITT[QUERSCHNITIT DURCHMESSER bei rechtwinkliger Anlage
UND bei R max

ABSCHRAGUNG od. Ring- Nut-

Ch max Sicherheits-| Sicherheits-
(in Ibs.) faktor faktor

P'r 4 2

R max | Ch max (Ibs.) Y In. H | Tol. |Smax| Tol. | Smin| Tol. | R Tol. Gd max Pr Pg
VSH-312| .120 .072 7350 .159 .014 .324 272 141 125 3.439 34815 11700
VSH-315 [ .1205 | .072 7350 .162 0145 [.324 274 .143 125 3.469 35119 11900
VSH-325 [ .123 .074 7350 .168 .015 .300 .300 145 125 3.571 36134 12700
VSH-334| .126 .076 7350 175 .0155  [.300 .300 147 125 3.669 37251 13600
VSH-343 [ .129 .077 7350 178 .016  1.300 |+.005| .300 |=+.008| .148 |+.008 .125 | +.015 3.767 38266 14300
VSH-350 | .122 .073 10500 .181 .016 .285 .285 .148 125 | -.002 3.821 45574 14300
VSH-354 | .123 .074 10500 .184 .0165  [.310 .310 .149 125 3.866 46183 15200
VSH-362 | .127 .076 10500 .189 .017 .310 .310 .153 125 3.956 47299 16300
VSH-368 [ .1295 | .078 10500 .193 .017 .310 .310 .156 125 4.026 438010 16500
VSH-375| .133 .080 10500 .196 0175 [.342 .342 .160 125 4.098 43822 17200
VSH-387 | .137 .082 10500 .202 .018 .342 .342 .163 125 4.229 50446 18300
VSH-393 | .137 .082 10500 .207 .0185  [.342 .342 .163 125 4.290 51359 19000
VSH-400 [ .135 .081 10500 210 .019 .342 .342 .163 125 4.350 52171 19600
VSH-425| .146 .088 10500 .180 .016 .342 .342 176 125 4.620 55419 18000
VSH-437 [ .146 .088 10500 .186 .017 .342 .342 .181 125 4.740 57043 19000
VSH-450| .102 .061 10500 192 .017 .405 .405 .185 125 4.920 58667 20200
VSH-475[ .115 .069 10500 .204 .018 .405 .405 .136 125 5.060 61915 22700
VSH-500 | .165 .099 10500 .216 .019 .405]+.008[ .405 |+.010[ .194 |=.010{ .156 5.410 65163 25400
VSH-525 [ .169 .101 13500 .226 .020 435 .435 .21 .156 5.670 78460 28000
VSH-550 | .175 .105 13500 .238 .021 .435 .390 .209 .156 5.940 82215 30800
VSH-575 | .184 110 13500 .250 .022 435 .435 .220 .156 6.210 85971 33800
VSH-600 | .143 .086 13500 .261 .023 .435 .435 A7 .156 6.380 89625 37000
VSH-625 | .148 .089 21000 273 .024 .485 .485 176 156 | +.020 6.650 116522 40000
VSH-650 [ .191 114 21000 .285 .025 .485 .485 .236 156 | -.005 6.980 121191 43500
VSH-675 [ .200 120 21000 .295 .026 515 515 .246 187 7.260 125860 47000
VSH-700 | .208 125 21000 .307 .027 .515 .515 .256 187 7.520 130529 50500
VSH-750 [ .220 132 30000 .330 .029 545 +.012[ 545 |+.015[ .277 |+.019 .187 8.060 167678 58000
VSH-800 | .235 141 30000 .354 .032 .560 .560 .294 187 8.590 178843 66500
VSH-850 [ .250 .150 30000 .376 .034 .580 .580 .314 187 9.130 190008 75000
VSH-900 | .267 .160 30000 .400 .036 .735 .609 .333 187 9.670 201173 86000
VSH-950 [ .281 .168 30000 423 .038 735 .642 .350 187 10.200 212338 94500
VSH-100q .294 176 30000 .445 .040 .735 .675 .367 187 10.730 223503 105000

i BASIEREND AUF GEHAUSEN/WELLEN AUS KALTGEWALZTEM STAHL. FRAGEN ZU DEN FORMELN, DIE ZUR ABLEITUNG DER AXIALBELASTUNG UND
DER ANDEREN LEISTUNGSKENNDATEN VERWENDET WURDEN, BITTE AN DIE ABTEILUNG ROTOR CLIP ENGINEERING RICHTEN.

HARTEBEREICH: EDELSTAHLRINGE (PH 15-7M0)

RINGSORTE [ GROBENBEREICH|  SKALA ROCKWELL HARTE

VSH All C 44-51
HARTEBEREICH:KOHLENSTOFFSTAHL-RINGE (SAE 1060-1090)

. RINGSORTE [ GROBENBEREICH|  SKALA ROCKWELL HARTE
HARTEBEREICH: BERYLLIUM-KUPFERRINGE VSH 100-102 C 47-53

RINGSORTE [ GROBENBEREICH| SKALA ROCKWELL HARTE 106-343 C 47-52
VSH 100-102 30N 56.5-62 350-700 C 44-51

106+ C 37-43 725-1000 C 40-47
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