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Innendurchmesser mit Schnitt B-B Gehé&usedurchmesser
RING NR. GEHAUSEDURCHMESSER RINGGROBE UND GEWICHT Min.
INNEN DICKE*** ANZAHL AXIAL  [GEWICHT Abstand
DURCHMESSER| DER BELASTUNG| PRO | zwischen Stirnflache
ZACKEN 1000 des Bauteils
Stck. und Ende des
Gehduses
DEZ
VON BIS | BRUCH| mm I.D. [Tol.[ T Tol. Ibs. Ibs. D1
Ti-31 .31 .313 516 7.92 136 6 81 11 .040
Tl-37 374 .376 3/8 9.53 A75 6 76 .16 .040
Tl-43 437 .439 7/16 11.13 237 |%=.005 .010 | =.001 6 71 .20 .040
TI-44 .440 .442 - 11.20 .258 6 4 18 .040
TI-50 .498 .502 1/2 12.7 .258 6 61 .24 .040
TI-56 .560 .564 916 [ 14.27 312 6 51 .29 .040
Tl-62 .623 .627 5/8 15.85 .390 6 46 .30 .040
TI-63 .638 .640 - 16.23 .390 6 43 .32 .040
TI-75 .748 .752 3/4 19.05 .500 8 76 .62 .060
Tl-87 .873 877 7/8 22.23 .625 8 71 .75 .060
Tl-93 .936 .940 | 15/16 | 23.83 .687 10 71 .85 .060
TI-100 .998 1.002 1 25.4 .750 10 75 91 .060
TI-112 1123 | 1.127 | 11/8 | 28.58 .813 |+.010[ .015 | =.002 10 60 1.30 .060
Tl-125 1.248 | 1.252 | 11/4 | 31.75 .938 10 60 1.50 .060
TI-143 1.436 1.44 17/16 | 36.51 1.117 12 60 1.73 .060
TI-150 1.498 | 1.502 | 11/2 | 38.10 | 1.188 12 60 1.80 .060
TI-175 1.748 | 1.752 | 13/4 | 44.45 | 1.438 12 55 2.10 .060
T1-200 1.998 | 2.002 2 50.80 1.600 14 55 3.00 .060

*DIE AUFGEFUHRTE MAXIMALE DICKE BEI GALVNISCH BEHANDELTEN RINGEN IST ZUZ{GLICH 0,002 INCH

GROBERE GROBEN SIND AUF ANFRAGE HIN ERHALTLICH.

i BASIEREND AUF GEHAUSEN/WELLEN AUS KALTGEWALZTEM STAHL. FRAGEN ZU DEN FORMELN, DIE ZUR ABLEITUNG DER AXIALBELASTUNG UND
DER ANDEREN LEISTUNGSKENNDATEN VERWENDET WURDEN, BITTE AN DIE ABTEILUNG ROTOR CLIP ENGINEERING RICHTEN.

DIE ANGABEN ZUR AXIALBELASTUNG TREFFEN NUR AUF RINGE AUS EDEL-UND KOHLENSTOFFSTAHL ZU.

HARTEBEREICH: EDEDLSTAHLRINGE (PH 15-7MO0)

RINGSORTE |GROBENBEREICH] __ SKALA ROCKWELL HARTE .
Tl 31-62 15N 82.5-86" MONTIERHULSE Siehe Seite 162
75+ 15N 82.5-86 Zur schnellen und einfachen Montagewerkzeuae “Eas
*EINE PRAZISE HARTEMESSUNG KANN NICHT DIREKT Montage von Rotor Clip TX, TY G 3 " 8r TX g Y
AN DIESEN RINGEN VORGENOMMEN WERDEN. Ringen. uide™ fur 1 Ringe.
HARTEBEREICH: _BERYLLIUM-KUPFERRINGE Hiilse
RINGSORTE | GROBENBEREICH] __ SKALA ROCKWELL HARTE
Tl 31-62 15N 77-82%
ot 15N 77-82 N
*EINE PRAZISE HARTEMESSUNG KANN NICHT DIREKT
AN DIESEN RINGEN VORGENOMMEN WERDEN. Zu TX Ring | Eine Montierhiise, fir TX/TY
. Ringe, kann einfach
) sicherndes hergestellt werden. Wie die
HARTEBEREICH: _KOHLENSTOFFSTAHL-RINGE (SAE 1060-1090) Teil Hlustration zeigt wird der
RINGSORTE_| GROBENBEREICH] __ SKALA ROCKWELL HARTE Welle | Ring vor die Gffnung der
T %fz 12“ 8514856 Druckhiilse gelegt und dann
~EINE PRAZISE HARTEMESSUNG KANN NICHT DIREKT auf die Welle geschoben.
AN DIESEN RINGEN VORGENOMMEN WERDEN.

100 Fiir die aktuellsten Angaben, Online-Preisangebote & Musterbestellungen, besuchen Sie rotorclip.com




