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Durchimesser im ungespannten Zustand Gengusedurchmesser & Messung des Dughmessers m ungespanmien
und Ringabmessung mit Schni utabmessungen DHI Serie Df = D1 + 25
RING GEHAUSE NUTGROBE RINGGROBE UND GEWICHT | ZUSATZLICHE TECHN. DATEN
NR. DURCH- |DURCHMESSER|BREITE[TIEFE| DICKE [Durchmesser| MAX. [Montage-|GewichfKanten-| Axial- | Axial- Zulassige |Belastung
MESSER il im Querschnitt| loch abstand | belastung| belastung| Eckenrundung/|  bei
ungespannten Durch- Ring Nut | Abschrdgung | R/Ch.
Zustand messer Max.
Dh Dg Tol. ] d | T |Tol.| Df | Tol. | S| Tol. R kg/ Y Pr Pg R/Ch. P'r
Min. Min 1000 | Min. kN kN Max. kN
DHI-12 2 12,6 0,70 |0, .60(-0,05] 13,1 11,8 1.0 025 [ 0.9 1.8 0.75 0.8 0
DHI- 15 157] +011 [0.90 [0, .80 6.1 12,0} 1.0 0.41 .0 3.3 1.33 .0 9
DHI- 6 16,8 1,10 10.40]1.00 7.3 12,1} 1,3 0,53 2 5,2 1,67 .0 3.1
DHI- 17 17.8 1,10 |0, .00 83| +042[21] 1.3 0,58 2 5,8 1.70 .0 3.0
DHI- 8 19.0 1,10 10.50]1.00 951 -0,13[2.2] 1.3 0.62 5 6.3 1.78 0 3.0
DHI- 19 20.0 1,10 |0, .00 20,5 12,2} 1.3 0,66 15 6.6 2,50 .0 2.8
DHI-2 20 21.0] +015 [ 110 |0, .00 215 12,3 1.3 0,80 5 7.0 2.66 0 2.9
DHI-2 21 22,0 110 [0, .00 22,5 12.4] 1.3 0,81 5 7.4 2,73 .0 2.8
-2: 22 23.0 110 [0.50]1.00 23,5 2.4 1.3 0,83 5 75 2.80 .0 2.8
DHI-24 24 252 1,30 |0 20 259 12.8] +0,1 15 1,30 8 45 3.68 .0 48
DHI-? 25 26,2 | 1,30 10.60]1.20 26,9 | +0,42| 28] 1.5 1,40 .8 4.8 4,00 .0 5.0
DHI-? 26 272 +021 | 130 |0, .20]-0,06] 27.9 | -0.21 [ 3.0} 1.5 1,50 .8 5.3 417 .0 5.2
DHI-? 27 28.4 | 1,30 10.70]1.20 29 1 3.0 15 1,53 2. 5.0 5.00 0 5.1
DHI-2 28 294 1.30 [0, .20 30.1 13,1} 1.5 1,80 2, 5,3 5.10 .0 5.2
DHI-3 30 31.4 1,30 10.70]1.20 32.1 13.2] 15 203 | 21 4.9 5.50 0 5.1
DHI-3 32 33,7 1.30 [0, .20 34.41+0,50(3.3] 1.5 205 | 25 41 7.00 .0 49
DHI-33 33 34.7 1,30 10.85]1.20 355 ] -0,25(3.3] 15 235 | 25 3.8 7.30 .0 48
DHI-34 34 357 1.60 |0 .50 36.5 134} 15 295 | 25 24.0 7.50 5 6.0
DHI-3 35 37.0 1,60 1,50 37.8 13,4} 1.7 320 | 3.0 26.4 9,20 5 6.3
DHI-3 36 380 +0.25 | 1.60 .50 38.8 13,6/ 1.7 323 | 3.0 27.5 9,70 3 6.6
DHI-3 38 40.0 1,60 1,50 40.8 3.8 1.7 368 | 3.0 28.0 10.20 5 6.7
DHI- 40 42,5 1,85 15 435 1+0,90 [4.2] 2,0 475 | 38 455 13,50 2.0 8.4
DHI-42 42 44,5 1.85 1.75 4551 -0,39 [4.2] 2.0 5,20 3.8 455 14.10 2.0 8.5
DHI-45 45 47,5 1.85 |1, 15 48.5 4.2 2,0 6.00 3,8 44.0 15,00 2.0 8.4
DHI-47 47 495 1,85 |11.25]1.75 50,5 14,7} 2.0 6,50 3,8 45,0 15.80 2.0 8.7
DHI-4 48 50.5 1.85 11.25]1.75 51.5 14.7] 2.0 7.00 3.8 48.0 2.0 9.1
DH 50 53.0 2,15 11.50{2,00 54,2 15,2} 2.5 8,50 45 69.0 20.00 2,0 13,4
DHI-52 52 55.0 2,15 11.50]2.00 56.2 15.2] =0.2 2.5 9,00 45 5 20.80 2.0 13.3
DHI-55 55 58.0 2.15 11.50]2.00 59.2 15.2] 2.5 000 ] 45 22.20 2.0 13.3
DHI-57 57 60.0 2,15 11.50]2.00 61.2 | +1,10(5.2] 2.5 025] 45 23.00 2.0 13.1
DHI- 58 61.0] +0.30 [ 215 [1.50]2.00 62.2 | -0.46 [5.2] 25 050 ] 45 23.30 2.0 12.9
DHI- 60 63.0 2,15 11.50{2.00]-0,07| 64.2 15.2] 25 125] 45 .0 24,20 2.0 12.7
DHI-62 62 65.0 2,15 11.50{2.00 66.2 15,2} 2.5 1.75] 45 0 25.00 2.0 12,3
DHI-65 65 68.0 2,65 11.50]2.50 69.2 5.7 2.5 625 45 22.0 25.80 25 20.6
DHI-67 67 70,0 2,65 11.50[2,50 /1.5 15,7 2.5 730 ] 45 22.0 26.80 2.5 20,8
DHI-68 68 71.0 2,65 |1.50]2.50 72,5 15.7] 2.5 7751 45 23.0 27.20 25 21.0
DHI-72 72 75.0 2.65 11.50]2.50 76.5 6.0 2.5 960 | 45 19.0 28.80 25 20.8
DHI- 80 83.5 2,65 11.75[250 85.5 16.0] =0.3 2.5 290 | 53 10,0 37.40 2.5 19,6
DHI- 85 88.5 3,15 |1.75[3.00 90.5 | +1.30(6.6] 3.0 3000 ] 53 39.70 3.0 27.2
DHI- 90 935 +035 | 3,15 |1.75]3.00]-0,08] 95,5 | -0,54 [6.6] 3,0 33.00 | 5.3 69.0 42.00 3.0 26,6
DHI- 95 98,5 3,15 |1.75[3.00 100.5 1 7.4 3.0 3750 ] 53 68.0 43.50 3.0 27.0
- 100 103.5) 3.15 11.75[3.00 105.5 7.4 3.0 4190 ] 5.3 65.0 46.70 3.0 26.8

DHI-100 Bl . . . 3, 90
*** BEI GALVANISCH BEHANDELTEN RINGEN MUSSEN 0,05 mm ZUR AUFGEFUHRTEN RINGDICKE ADDIERT WERDEN.
DIE MAXIMALE RINGDICKE (BEIM EINSATZ IN DER NUT)IST UM MINDESTENS 0,005 mm KLEINER ALS DIE AUFGEFUHRTE MINIMALE NUTBREITE (W).

HARTEBEREICH: KOHLENSTOFFSTAHL-RINGE (SAE 1060-1090)
ALLE ABMESSUNGEN IN MILLIMETER. ANGSORTE— T GROSENBERECH =
DHI 12-48 470-580 47-54
50-100 435-530 44-51

30 Fiir die aktuellsten Angaben, Online-Preisangebote & Musterbestellungen, besuchen Sie rotorclip.com




